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MANUELLER MODUS

Tinius Olsen stellt die neueste Erganzung
seiner Polymertest-Produktlinie vor, den
MP1200 Schmelzestromungstester/
Extrusions-Plastometer .Der MP1200
bietet die neueste Schmelzestromung-
Messtechnologie und ermdglicht dem
Bediener eine einfache und schnelle
Einrichtung und Durchflihrung von
Schmelzestromungtests geman

ASTM D1238, ISO & 2 und anderen
internationalen und Industrie-
Spezifikationen.

Der MP1200 steht in zwei Versionen
zur Verfligung, einer manuellen (Modell
MP1200) und einer motorisierten Version
(Modell MP1200M). Der manuelle MP1200
ist mit allen erforderlichen Komponenten
(auBer Gewichten und Laborwaage)
fur die Durchfihrung einer ASTM
D1238 Prozedur A (manueller Schnitt)
zur Bestimmung der gravimetrischen
Schmelzestrémungsrate (MFR)
ausgestattet. Testbelastungen werden
manuell angelegt. Der MP1200 kann
mit verschiedenen Optionen aufgeriistet
werden einschlieBlich ISO 1133
Werkzeugen und eines codiererbasierten
programmierbaren Kolbenversatz-
Transducers (,Programmable Piston
Displacement Transducer®, PPDT)
fir Tests gemaB den Prozeduren B &

C (ASTM D1238) oder fir Volumen-
Messungen (Schmelzvolumen oder MVR)
und Berechnungen der Schmelzdichte.
Als Option stehen auBerdem die
manuellen und automatischen Tinius
Olsen Proben-Schneideeinrichtungen zur
Verfligung, die bei manchen Materialien
fir weniger Bedienereingriffe bei den
Tests und flir eine hdhere Genauigkeit
und Wiederholbarkeit der Testergebnisse
eingesetzt werden kdnnen.

Der MP1200M ist mit einem
motorisierten Gerat zum Anheben und
Absenken (,Weight Lifting Device®, WLD)
ausgestattet, das das Testverfahren
weiter automatisiert. Das WLD legt in vom
Benutzer ausgewahlten Zeitintervallen
wahrend des Tests sicher und
automatisch Testgewichte am Kolben
an. E steht auch mit dem PPDT und den
Schneideeinrichtungen zur Verfiigung
sowie mit dem Durchflussratenverhaltnis-
Aufsatz (,Flow Rate Ratio“, FRR) flr
ASTM D1238 Prozedur D fir Polyethylen
und die Spll- sowie Spul/Reinigungs-
Optionen.

Beide Versionen umfassen einen
neu entwickelten Ofen, der jetzt eine

Drei-Zonenband-Heizung verwendet
und somit eine unubertroffene
Temperaturkontrolle (+/- 0,1°C ab
Sollwert) entlang des Testbereichs der
Bohrung bietet und damit den neuen
Anforderungen von ISO 1133-2 gerecht
wird. Der Ofen bietet auBerdem eine
Schnellfunktionsdiise zum einfachen
Entfernen der Dise beim Reinigen nach
einem Test.

Der MP1200 umfasst ein
bedienerfreundliches Touchscreen-
LCD-Display in Farbe. Der Bediener
kann die fir die Maschine verfiigbaren
Optionen konfigurieren und die
Benutzereinstellungen (Sprache,
Einheiten, Alarme etc.) programmieren.
Individuelle Testprotokolle lassen sich
einstellen und bei Bedarf zum schnellen
Wiederaufruf gespeichert werden.

Beim Programmieren von Tests kdnnen

Schlusselfunktionen:

¢ Drei-Zonenband-Heizung
¢ Touchscreen-Steuerung
¢ Diisen-Schnellfreigabe

¢ Leistungsstarke
Datenanalyse und
Steuerungs-Software

e USB-Anschluss
e Konisches Gewichts-
Design

Bediener die Muster-Kennungen aus 'lt\/lt;:.ull.ler
einer vorgeladenen Liste auswéhlen, MP1200, kon-
oder sie kénnen ihre eigenen figuriert fair
Kennungen erstellen. AuBerdem kénnen Tests nach
sie auswahlen, welche Testergebnisse  Methode A

gemeldet werden sollen. Testergebnisse
werden automatisch am Ende des Tests
angezeigt und kdnnen gespeichert

oder auf einen am USB-Anschluss des
MP1200 angeschlossenen Drucker
ausgegeben werden.

Der MP1200 arbeitet in Verbindung
mit der Tinius Olsen Horizon
Software und ermdglicht
dadurch eine komplexere
Datenerfassung.

Horizon kann eine
unbegrenzte Anzahl von |
Testeinstellungen und |
Testergebnissen speichern |
und bei Bedarf wieder ‘
abrufen. AuBerdem
kann der Bediener
Testberichte und SPC-
Steuerungsdiagramme
erzeugen.
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Abb. 2. ,Home“-Bildschirm flr den manuellen
MP1200.

‘Select Program

Temperature:

190.0 °C

Program: ATF .
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Abb. 3. Programmauswahlbildschirm.
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AUTOMATISCHER MODUS

Allgemeine
Technische Daten

System
. Abb. 4. Modell MP1200M
Konformitat ASTM D1238 und D3364, torisiert) d tellt mit
IS0 1133-1 und -2, BS2782, (motorisiert) dargestelit mit pro-
DIN 53735, JIS K7210 grammierbarem Kolbenversatz-
Betriebstemperatur 450 OC max Transducer und automatischer

Schneideeinrichtung.
Temperatursteuerung +/- 0,1 0C

Raumtemperatur-Variation +/- 0,1 0C
Temperatursteuerung Dreizonen-PID

Temperatursensoren Platinum RTDs (3)

Timer-Genauigkeit 0,001 Sekunden

Anzeige 7,1-Zoll LCD-Touchscreen,
Auflésung: 800x480

Dateneingabe Touchscreen-Anzeige

Kommunikationsanschluss USB

Gewichte Edelstahl oder Aluminium,

+/- 0,5 % Toleranz

PPDT-1200 Betatigungsschalter
Transducer-Genauigkeit ~ +/-0,025 mm (+/- 0,001 Zoll)

MWLD-1200 Motorisierten Gewichtsstiitze
Transducer-Genauigkeit ~ +/- 0,17 mm (+/- 0,01 Zoll)

Physische Abmessungen

insgesamt 458 mm (18 Zoll) breit x 394 mm
(15,5 Zoll) tief x 521 mm (20,5 Zoll)
hoch fiir die Basiseinheit, oder 762
mm (30 Zoll) fiir die motorisierte Einheit
(zur Oberkante des Gewichtsgehauses,
Plattform abgesenkt)

Nettogewicht 21 kg (46 Ib) fiir die Basiseinheit, oder 32
kg (71 Ib) fiir die motorisierte Einheit,
ohne Gewichte und Optionen

Bruttogewicht 32 kg (70 Ib) fiir die Basiseinheit, oder 43
kg (95 Ib) fiir die motorisierte Einheit,
ohne Gewichte und Optionen

Elektrik 1115 oder 230 V AC +/- 10 % (muss
bei der Bestellung angegeben werden),
50/60 Hz einphasig, 500 W Durchschnitt

CE-Zeichen Konform mit allen relevanten européisch
en CE-Richtlinien

Anderung der technischen Daten ohne vorherige Ankiindigung vor-
behalten.

Test Results
[Samule ID: LOT 808191961 | Run Number: 1

Abb. 5. ,Home"“-Bildschirm flr

Qi Caplure Results 1 :
MP1200M (mOtOrlSlert). Melt Flow Rate : 1.54 g/10min Capture Time : 60.0sec
Cutoff Weight : 0.1549 TestLoad : 2.16kg
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Testeiziole fur den automatischen Zeitablauf und zeit-

basierte Tests.




OPTIONALES ZUBEHOR

DURCHFLUSSRATEN-
VERHALTNIS

Durch Hinzufiigen dieses
Durchflussratenverhaltnis-
Zusatzgerats kdnnen Sie die
Durchflussrate mit zwei oder drei
verschiedenen Testbelastungen an
einer Materialladung bestimmen.

SCHNEIDEWERKZEUGE

Es stehen zwei Arten von Schneidewerkzeugen zur
Verfiigung — ein manueller Abschneider oder ein
motorisierter Abschneider. Der manuelle Abschneider
(oben links) hat eine Kurbel, die der Bediener auf die
entsprechende Aufforderung hin dreht; der motorisi-
erte Abschneider (oben rechts) schneidet das Extrudat
automatisch ab in Intervallen, die vom Benutzer vorein-
gestellt werden.

PNEUMATISCHER REINIGUNGS- UND
SPULZUSATZ
Verfugbar als reines Spul- oder als Spul- und
Reinigungsgerat, werden diese pneumatisch
betriebenen Kolben in Verbindung mit der
__ motorisierten Gewichts-Absenkplattform
eingesetzt fur einen stéarker automatisierten
: Betrieb des MP1200M.

SOFTWARE

Tinius Olsen baut auf einer langen
Tradition auf, in der Lésungen fir eine
enorme Vielfalt von Testproblemen
bereitgestellt wurden. Ein Ergebnis
dieser Tradition ist die
Entwicklung von Horizon,
einem umfassenden
Softwareprogramm, das
die Tests einfach, prazise
und effizient gestaltet.
Ob es sich bei dem
Testmuster um Metall,
Papier, Verbundmaterial,
Polymer, Gummi, Textilien oder eine
Micro-Komponente handelt: Die

Tinius Olsen Horizon Software geht

weit Uber die Datenerfassung und
-Prasentation hinaus. Sie untersttitzt

die Automation lhres Betriebs, von der
Forschung und Entwicklung bis zur
Diagrammerstellung und der Analyse der
QC-Tests. Horizon bietet eine Bibliothek
aus standardisierten, spezifischen und

anwendungsorientierten Testroutinen,
die in enger Zusammenarbeit mit
unseren Kunden weltweit und gemaB
den von ihnen verwendeten Standards
entwickelt wurden.

Zu den vielen von Horizon
angebotenen Funktionen gehdren: eine
Bibliothek von Testroutinen; gleichzeitige
Steuerung mehrerer Maschinen;
Editoren fur Test, Ausgabe, Methode
und Ergebnis; sowie eine mehrstufige
Sicherheit. Diese Software wurde
entwickelt flr die Datenerfassung,
Datenanalyse und Regelung fast aller
Tinius Olsen Testmaschinen.

Horizon umfasst auBerdem:

° Erzeugung angepasster
Berichte, Standard-SPC-Programme flr

X-, R- und Frequenzverteilungen und
-Histogramme

° Mdglichkeit zum Aufrufen,
Neuplotten und Neuskalieren von
Testkurven

° Wiederaufruf von Daten Uber
verschiedene Testmodule hinweg

° Vom Benutzer konfigurierbare
Maschinenparameter und
Kontrolleinstellungen

° Verschiedene Sprachen

Horizon bietet vielféltige
Méoglichkeiten zur Steigerung der
Produktivitat und fir den Aufbau,
den Zugriff und die Verwendung
einer modernen und leistungsstarken
Materialtest-Datenbank. Es nutzt die
neuesten Windows-Umgebungen
und sorgt damit fUr ein intuitives
Benutzererlebnis. Integrierte
Lernprogramme, Online-Hilfe und
Helpdesk-Funktionen bieten Benutzern
zusétzliche Unterstltzung.
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